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D8531, D8535, D8537

Podkiad Szybki 2K DP6000
do uzycia z Utwardzaczem HS D8237

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

PRODUKT NAZWA

D8531 Podktad Szybki 2K DP6000 — Jasnoszary

D8535 Podktad Szybki 2K DP6000 — Szary

D8537 Podktad Szybki 2K DP6000 — Ciemnoszary

D8237 Deltron Utwardzacz HS — Przyspieszony

D8715 Deltron GRS Rozcienczalnik do aplikacji w niskiej temperaturze
D8716 Rozcienczalnik Przyspieszony do podktadu szybkiego

OPIS PRODUKTU

Podkiad Szybki 2K DP6000 jest wysokiej jakosci, fatwym w naktadaniu podktadem doskonatym do szlifowania. Aplikacja na 1
Srednig + dwie petne warstwy w potgczeniu z bardzo krétkim czasem odparowania pozwala na przygotowanie naprawianej
powierzchni do szlifowania w zaledwie godzing. Sg to produkty wszechstronne, tatwe w naktadaniu i obrébce, gwarantujgce
doskonatg jakos¢ powtoki oraz trwato$¢ potysku lakieru.

Podktady moga by¢ naktadane na wiele ré6znych podtozy: na oryginalne wykonczenia w dobrym stanie, na gofg stal, na szpachle
poliestrowe oraz na podktady promotory przyczepnosci. Na podktady DP6000 mozna aplikowa¢ bezposrednio kolory
ENVIROBASE® High Performance lub kolory Deltron® UHS Progress.

Kombinacja roznych proporcji podktadow D8531, D8535 i D8537, pozwala uzyskac szerokg game szarosci (GreyMatic® G1, G3,
G5, G6 lub G7). Stosowanie szarosci GreyMatic® zmniejsza zuzycie lakierow nawierzchniowych i skraca czas pracy.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

v' Gota stal powinna by¢ lekko zmatowana i catkowicie pozbawiona korozji przed aplikacjg. Podktady 2K HS
moga by¢ aplikowane bezposrednio, ale zaleca sie stosowanie podktadéw, np. Universel lub Epoksydowych
aby uzyska¢ optymalny poziom przyczepnosci i odpornosci na korozje

Inne gote metale powinny by¢ wczesniej pokryte podktadem Universel lub Epoksydowym

Elektroforeza powinna zosta¢ zmatowana papierem P360 (na sucho) lub P800 (na mokro)

Oryginalne powtoki lakiernicze lub podktady powinny zosta¢ zmatowane papierem P280-P320 (na sucho)
u lub P400-P500 (na mokro). Odstoniete miejsca gotego metalu nalezy pokry¢ podktadem Universel lub
podktadem Epoksydowym

Wiékno szklane (GRP) powinno by¢ zmatowane papierem P320 (na sucho)

Szpachle poliestrowe powinny by¢ szlifowane na sucho sekwencjg papieréw, w zaleznosci od sposobu
aplikacji podktadu DP6000
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA - ZMYWANIE | ODTLUSZCZANIE
Przed kazdym etapem przygotowania zmy¢ dokfadnie wszystkie powierzchnie przeznaczone do aplikacji przy
pomocy odpowiedniego zmywacza PPG.

Upewnic sig, ze wszystkie powierzchnie sg czyste i suche przed kazdym etapem przygotowania powierzchni. Nalezy
zawsze wyciera¢ zmywacz z powierzchni elementu przy pomocy czystego i suchego czysciwa.

Zmy¢ zanieczyszczenia i doktadnie wysuszyé przed kolejnym etapem przygotowania podtoza przy pomocy
odpowiedniego zmywacza marki PPG. Zapoznac sig ze szczegdtami karty technicznej RLD63V.

Produkty sa przeznaczone wytacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodoéw.
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PPG 2K DP6000 D8531, D8535, D8537 RLD307V J .

PROCES
Proporcje dozowania, wg objetosci
DP6000 4.0 jednostek miary
;D;D Utwardzacz 1.0 jednostka miary
Rozcienczalnik 1.0 jednostka miary
Dobér utwardzacza i rozcienczalnika
Zakres temperatur Utwardzacz Rozcienczalnik
Ponizej 25°C D8237 D8716
25-30°C D8237 D8715 / D8716

UWAGA: DLA UZYSKANIA NAJLEPSZEGO EFEKTU AKTYWACJI | ROZCIENCZENIA REKOMENDOWANE JEST
DOZOWANIE WEDLUG WAGI

ig Zywotnos¢ mieszanki, w 20°C: 45 minut

Idealna lepkos¢, w 20°C / DIN4: 25-30sekund (4:1:1)
[ IS

Pistolet z zasilaniem grawitacyjnym 1.6 mm
;l Cisnienie Zgodnie ze wskazéwkami producenta wyposazenia,

zazwyczaj 2 Bar / 30 psi

C—§@5| | Liczbawarstw Aplikuj 1 $rednig warstwe + dwie petne / mokre warstwy

Odparowanie, w 20°C

Pomiedzy warstwami Po pierwszej warstwie odparowywac 1 minute
(nie odparowywac przy aplikowaniu nastepnych warstw)

Przed wygrzewaniem Do zmatowienia

Do szlifowania w 20°C 1 godzina

Do szlifowania ponizej 20°C powyzej 1 godziny w zaleznosci od grubosci powtoki
Suchy na wskro$ w 60°C 20 - 25 minut* w zaleznosci od grubosci powtoki

Suchy na wskros$ / Promiennik podczerwieni 12 minut

* D8715 przy wysokich temperaturach i wygrzewaniu promiennikiem podczerwieni
* Czas schniecia po osiggnieciu przez element temperatury 60°C.
* Stosujgc wygrzewanie maksymalnie 120 mikronéw

Zalecana grubo$c¢ warstwy suchej powtoki

Minimum 75 um
Maksimum 120 ym

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG 2K DP6000 D8531, D8535, D8537 RLD307V
PROCES
Szlifowanie:
’ Maszynowo P360 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)
7 i P400 lub drobniejszy: Kolory bazowe
et Recznie, na mokro P600 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)

P800 lub drobniejszy: Kolory bazowe

Na podktady DP6000 mozna aplikowaé nastepujgce systemy lakieréw nawierzchniowych:

@ Deltron UHS Progress

Envirobase® High Performance

POZOSTALE WSKAZOWKI

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego

rozcienczalnika lub ptynu do myjki.
SYSTEM SZAROSCI GREYMATIC®

Ponizsze mieszaniny przed naktadaniem powinny by¢ aktywowane i rozcieficzone w standardowy sposob.

Dla kazdego wariantu podktadu GreyMatic stosuje sie nastepujgce wagowe stosunki mieszanek:

D8531 100 58 -
D8535 - 42 100 48 -

D8537 ‘ - - - 52 100

DOZOWANIE WG PROPORCJI WAGOWYCH

Wagowe proporcje mieszania opracowano wg proporcji objetosciowych: 4 : 1 : 1, do aplikacji, do uzycia z utwardzaczami HS
D8237:

Ponizsze wagi podano w gramach, kumulacyjnie. Uwaga! Nie tarowac¢ wagi pomigdzy poszczegolnymi sktadnikami.

llos¢ mieszanki gotowej do D8531 Utwardzacz wagowo Rozciehnczalnik wagowo
natrysku o D8237 D8715/ 16
(proporcja 4 :1:1) (4 Czesci) (1 Czese) (1 Czesé)
1.0L 971g¢g 1134 g 1150 g
llo$¢ mieszanki gotowej do D8535 Utwardzacz wagowo Rozcienczalnik wagowo
natrysku P D8237 D8715/ 16
(proporcja4:1:1) (4 Czesci) (1 Czese) (1 Czes¢)
1.0L 8789 1042 g 1184 ¢g
llo$¢ mieszanki gotowej do D8537 Utwardzacz wagowo Rozcienczalnik wagowo
natrysku . D8237 D8715/ 16
(proporcja 4 :1:1) (4 Czesci) (1 Czes¢) (1 Czesé)
1.0L 885¢g 1048 g 1191 ¢g

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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PPG 2K DP6000 D8531, D8535, D8537 RLD307V J .

Plastyfikator
Wagowe proporcje mieszania do uzycia z utwardzaczem HS D8237:
Ponizsze wagi podano w gramach, kumulacyjnie. Uwaga! Nie tarowa¢ wagi pomiedzy
poszczegdlnymi sktadnikami.
llos¢ mieszanki D8531 D814 D8237 D8715/ 16
gotowej do natrysku
1.0L 882¢ 995¢g 1173 ¢ 1252 g
llos¢ mieszanki D8535 D814 D8237 D8715/ 16
gotowej do natrysku
1.0L 796 g 910¢g 1088 g 1166 g
llos¢ mieszanki
gotowej do natrysku D8537 D814 D8237 D8715/ 16
1.0L 803 g 9179 1095 g 1173 g

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie produktu.

Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Przechowywa¢ zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé¢ w
wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych;
w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od niezgodnych materiatow (patrz dziat 10 karty
charakterystyki chemicznej), napojow i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrodta ognia. Trzymac oddzielnie od
utleniaczy.

1%‘.—.

Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg by¢
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substanciji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé¢ odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu
Srodowiska.
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INFORMACJA O LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi. 540 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz. 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z informacjami na temat ochrony zdrowia, zasad bezpieczenstwa i ochrony srodowiska zawartymi w karcie
charakterystyki i na etykiecie produktu. Stosowa¢ osobiste wyposazenie ochronne. Dane w arkuszu zamieszczono wytgcznie w
celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na
wiasne ryzyko, dlatego nie bierzemy odpowiedzialno$ci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty,
czy szkody. Informacje zawarte w tym arkuszu mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg polityka statego doskonalenia produktéw oraz
najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie. Szczegétowa Karta bezpieczenstwa
produktu (karta charakterystyki chemicznej produktu) jest dostepna na stronie: www.ppgrefinish.com

D . PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

DELTRON® oraz ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowym firmy PPG
Industries Ohio, Inc. © 2015 PPG Industries, wszystkie prawa zastrzezone.

Produkty sg przeznaczone wylacznie do profesjonalnego uzycia w procesie naprawy samochodow.
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